
智慧工廠應用-安燈管理系統 



• 安燈系統（ANDON）是一種現代企業的信息管理工具。Andon也稱暗燈或安燈，原為日語的音譯，
日語的意思為“燈”、“燈籠” 。  
 

•  Andon系統能夠收集生產線上有關設備和質量管理等與生產有關的信息，加以處理後，控制分佈於
廠區各處的燈光和聲音報警系統。從而實現生產信息的透明化。 
 

• 安燈系統的的出現正是Toyota豐田爲了實現這種自働化的生產原則而誕生的現場工具。在豐田汽車
的生產線上，有一根特別的拉繩，被稱為「安燈」繩。任何一名員工只要發現異常，就可以拉動繩
索，停止生產，以防止次品流入下一道工序。 拉動「安燈」繩的責任和權利，使得工人不只是生產
線上的一顆螺絲釘，更成為生產線的主人，充分發揮其能動性。   

何謂安燈系統? 

實現異常三不原則  ,不接受、不製造、不傳遞  , 
避免生產過程的中斷或減少它們重複發生的可能性。 
 

有問題，請亮燈！ 



新世代安燈系統 

整合現代新技術 , 包括觸控螢幕、條碼機、滑鼠等相關IT技術 , 將【事件資料化】。 
 
安燈可以利用條碼掃描和觸控式螢幕對人員、裝置、物料、質量狀態進行事件記錄和分析，向現場員工、管
理者反饋現場一切影響生產的因素。  
 
安燈與管理系統的協作正變得普遍，可與MES、ERP甚至與供應商、客戶系統進行整合。 (JIT、CR ) 
 
異常事件的釋出方式可以是郵件、簡訊、手機等各種即時通訊工具，這些正取代傳統聲音報警。   



• 針對生產設備連網 , 收集設備中之參數及生產數據 , 並提供異常數據之email訊息推播功
能。 
 

• 設備數據狀態包括故障、停機、運行及生產數據等機台資料。其中故障原因、停機原
因等實際設備發生的原因也透過機聯網專案取得分析。 
 

• 透過安燈系統建置於各個車間管理辦公室中 , 透過實際機台位置、運行狀態以及狀態說
明  , 讓辦公室管理者第一時間得以掌握所有設備狀況 ;  

       異常恢復、擔當者、例外紀錄..實際改善方法及改善方法、恢復時間 , 具體透過安燈系 
       統詳加紀載 , 避免問題持續發生。 
 
 
透過聲音、訊息的廣播 , 即時讓現場人員清楚發生原因 , 一定時間內無法恢復 , 
廣播至更高階管理者 , 以提高設備效率、生產效率以及預防保樣的重要管理系統 。 
 
 
 

安燈管理系統 

防範問題。挖掘問題。解決問題 



安燈系統運行流程 

異常問題 
(主動/即時) 

異常處理 處理結果顯示 



• 現場安燈看板顯示該站生產狀態及生產效率相關資訊。(結合WIP/SFC) 

• 現場機台生產狀態按鈕，具解除聲響功能。 

• 生產訊息跑馬燈功能。 

• 機況統計表功能、警報參數設定功能、使用者權限設定功能。 

• 警報紀錄查詢功能。 

• 查詢警報、保養、故障之圖表/報表，以及報表匯出。 

• 日/週/月報表或Alarm可透過Email/Line等方式進行通知。 

• 可查詢歷史生產紀錄表、生產效率相關之圖表/報表資料。 
 

 

安燈系統功能 



安燈系統架構 

一除機 二除機 全檢機 連續爐 裁網 ……. 

設備資訊數據 

各車間安燈系統同步顯示設備資訊 

ERP/MES系統 



 


